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Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer Airbageinheit 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer 
Airbageinheit insbesondere zur Fixierung des Gasgenerators in der 
Generatorkammer und zur Abdichtung der Generatorkammer gegen die Umgebung. 
Dabei bezieht sie sich auf eine Airbageinheit typischer Ausbildung mit einem 
Airbaggehause, an welchem ein Luftsack festgelegt ist, und einer mit dem 
Airbaggehause verbundenen Generatorkammer, welche den Gasgenerator zur 
Freisetzung eines den Luftsack im Falle eines Aufpralls befullenden Gases 
aufnimmt. 



Airbageinheiten mit dem zuvor grundsatzlich beschriebenen Aufbau gehoren zum 
Stand der Technik. Im Hinblick auf die in einigen modernen Fahrzeugen 
anzutreffende Vielzahl solcher Sicherheitseinrichtungen weisen diese sehr 
unterschiedliche Formen und im Detail unterschiedliche Ausbildungen auf. Mit der 
steigenden Anzahl der in einem Fahrzeug verbauten Airbageinheiten stellen diese 
einen zunehmend ins Gewicht faUenden Kostenfaktor dar. Daher ist man, im 
Hinblick auf die Fertigungskosten bemuht, den Aufbau der Airbagsysteme einfach zu 
halten, insbesondere auch die Zahl ihrer Komponenten zu reduzieren, urn so 
schliefilich bei einem geringern Montageaufwand bei ihrem Zusammenbau die 
Kosten zu verringern. Derartige Vereinfachungsmafinahmen werden zudem im 
Hinblick auf den vielfach sehr beschrankten Bauraum im Fahrzeug angestrebt. Ein 
Punkt auf den sich dabei das Augenmerk richtet, ist die Befestigung des 
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Gasgenerators in dem Generatorgehause. Dabei gilt es mehrere Randbedingungen zu 
beachten. So muss der Gasgenerator in dem Gehause sicher lagefixiert sein und im 
Hinblick auf den Komfort, dafur Sorge getragen werden, dass bei der Bewegung des 
Fahrzeugs entstehende Erschxitterungen und Verwindungen nicht zu Klapper- oder 
Quietschgerauschen durch aneinander reibende Teile fuhren. Aufierdem muss das 

* 

Generatorgehause zuverlassig abgedichtet werden, um zu verhindern, dass das im 
Falle eines Aufpralls zum Aufblasen des Luftsacks aus dem Generator ausstromende 
Gas unkontrolliert aus der Airbageinheit in die Umgebung entweicht. Diese 
Forderungen sind unter Beachtung der in der Praxis in Bezug auf die Mafihaltigkeit 
der Komponenten auftretenden Toleranzen zu erfiillen. 

In der EP 0 722 861 Bl wird ein spezieller Adapter zur Fixierung des Gasgenerators 
im Generatorgehause beschrieben, welcher der Erfullung der genannten 
Forderungen dient. Der Adapter wird auf das freie axiale Ende des Gasgenerators 
aufgeschoben und durch einen Reibschluss daran befestigt. Hierfur sind an der 
Innenwandung des hohlzylindrischen Elementes mehrere axial geneigte Zahne auf 
dem Umfang angeordnet. Mit Hilfe eines an der Bodenseite angeordneten, diese 
verschliefienden Flansches wird der zur Aufnahme des Gasgenerators einseitig 
offene Adapter durch Schweifien, Loten oder Zusammenkleben am Gehause der 
Airbageinheit befestigt. Sofern dabei nicht im Bereich des Flansches zusatzliche 
DichtmaSnahmen ergriffen werden, konnten jedoch bei dieser Losung, im Hinblick 
auf den reibschliissigen Presssitz von Gasgenerator und Adapter, moglicherweise 
Dichtigkeitsprobleme auftreten. Auch erscheint es nicht sicher, dass die Anordnung 
bei der in der Praxis auftretenden Beanspruchung iiber langere Zeit die erforderliche 
mechanische Stabilitat gewahrleistet. 

Durch die DE 197 43 615 Al wird eine Airbagbaueinheit beschrieben, bei welcher 
zwischen dem Gasgenerator und dem Airbaggehause ein elastischer Dicht- und 
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Entkopplungsring angeordnet ist. Die Losung widmet sich jedoch vordergriindig der 
radialen Entkopplung des Gasgenerators gegen das angrenzende Gehause und der 
Abdichtung der Generatorkammer. In vorteilhafter Weise wird dabei ein Ausgleich 
radialer Toleranzen zwischen Gasgenerator und Generatorkammer erreicht. in 
seiner grundsatzlichen Ausbildung liegt der Dicht- und Entkopplungsring an einer 
Anschlagschulter am axialen Ende der Generatorkammer an. Eine Fixierung des 
Gasgenerators in axialer Richtung wird in dieser Ausbildung durch den Ring alleine 
nicht erreicht. Zu diesem Zweck ist ein zusatzlicher Deckel erforderlich oder der 
Ring muss entsprechend einer Ausgestaltung der in der Schrift beschriebenen 
Losung mit einer zusatzlichen Rasteinrichtung ausgebildet werden. Hierdurch wird 
die axiale Fixierung des Gasgenerators erreicht, jedoch die Geometrie des Dicht- und 
Entkopplungsrings komplizierter. Zudem konnen Toleranzen der axialen Abmafie 
des Gasgenerators mit dieser Losung nicht bzw. kaum ausgeglichen werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Losung bereitzustellen, mittels welcher der 
Gasgenerator in der Generatorkammer sicher festlegbar ist und sowohl radiale als 
auch axiale Toleranzen, insbesondere des Gasgenerators. ausgeglichen werden 
konnen. Gleichzeitig soli eine zuverlassige Abdichtung des Generatorgehauses gegen 
die Umgebung erreicht werden. 

Die Aufgabe wird durch eine Anordnung mit den Merkmalen des Hauptanspruchs 
gelost. Vorteilhafte Aus- bzw. Weiterbildungen der Erfindung sind durch die 
Unteranspruche gegeben. 

25 Die vorgeschlagene Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer 

Airbageinheit, bezieht sich auf eine gattungsgemafie Airbageinheit ubUchen Aufbaus, 
welche im Wesenthchen aus einem Airbaggehause mit dem darin festgelegten 
aufblasbaren Luftsack, einer mit dem Airbaggehause verbundenen 
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Generatorkammer, dem mit einer Ziindeinheit gekoppelten Gasgenerator sowie 
einem Diffusor besteht. In an sich bekannter Weise ist dabei der von der 
Generatorkammer aufgenommene Gasgenerator mit einem axialen Ende in einem 
Festlager gelagert. Das Festlager, dessen Ausbildung nicht Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung ist, kann beispielsweise durch die an die Aufienkontur des 
Gasgenerators angepasste Innenkontur der vorzugsweise aus einem Kunststoff 
bestehenden Generatorkammer realisiert sein. 

Die Erfindung dient der Festlegung des Gasgenerators an seinem, diesem Festlager 
gegeniiberliegenden freien axialen Ende. In erfindungswesentlicher Weise ist in 
diesem Bereich zwischen dem Aufienumfang des Gasgenerators und dem inneren 
Umfang der den Gasgenerator axial iiberragenden Generatorkammer ein 
tellerartiges, federelastisches Befestigungselement eingepresst Das 
Befestigungselement ist nach dem Einpressen in einem Abschnitt zwischen der 
Aufienwand des Gasgenerators und der Innenwand der Generatorkammer in axialer 
Richtung in die Generatorkammer hinein gewolbt. Hierdurch steht das 
Befestigungselement unter Vorspannung, so dass es sich mit seinem Aufienumfang 
kraftschlussig an der Innenwand der Generatorkammer abstiitzt und somit gegen die 
Innenwand verkrallt. Dabei umfasst das Befestigungselement den an diesem Ende 
ausgebildeten Boden des Gasgenerators zumindest teilweise und dichtet, im Falle 
eines Aufpralls, die Generatorkammer im Hinblick auf das aus dem Gasgenerator 
ausstromende Gas, gegen die Umgebung ab. 

Mit der in der beschrieben Weise ausgebildeten Anordnung wird eine zuverlassige 
Fixierung des Gasgenerators in der Generatorkammer erreicht. Durch das 
Aufpressen des tellerformigen Befestigungselementes konnen problemlos sowohl 
radiale Fertigungstoleranzen des Gasgenerators bzw. des Gasgeneratormantels 
und/oder der Generatorkammer als auch axiale Toleranzen des Gasgenerators 
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ausgeglichen werden, da das Befestigungselement beim Verpressen quasi 
automatisch so weit aufgeschoben wird, dass es in einem Formschluss an der 
Generatoraufienflache zur Anlage kommt und sich an der Innenflache der 
Generatorkammer verkrallt. Der Ausgleich eventueller axialer Toleranzen erfolgt 

5 dabei einfach liber die Einpresstiefe des Befestigungselements. Von besonderem 

Vorteil ist es auBerdem, dass sich das Befestigungselement im Zuge des Verpressens 
in einem radialen Abschnijt zwischen Generatoraufienwand und 
Kammerinnenwand in das Innere der Generatorkammer hineinwolbt, so dass der 
Gasgenerator mit einer vorgegebenen Vorspannung in der Generatorkammer fixiert 

10 wird. Dies ist insbesondere ein Vorteil im Hinblick auf die dabei erreichte 

Abdichtung der Generatorkammer, da die Wolbung des Befestigungselementes beim 
Auslosen des Airbags, also im Falle des Austretens von Gas aus dem Gasgenerator 
und einer damit verbundenen Erhohung des Innendrucks in der Generatorkammer, 
nach auBen gedriickt wird und sich das hierdurch zuriehmend begradigende sowie 

15 in seinem Durchmesser leicht vergroBernde Befestigungselement noch fester an der 
Kammerinnenwand verkrallt. 

Bei einer Ausbildungsform der Erfindung weist das hinsichtlich seiner aufieren 
Kontur nahezu kreisrunde Befestigungselement in einem Innenbereich, um seinen 

20 Mittelpunkt herum ein Innenauge auf. Hierdurch ist die Moglichkeit gegeben, dass 
der Gasgenerator das Befestigungselement im Bereich des Innenauges teilweise 
durchragt. Bei dieser Ausbildungsform weist der Boden des Gasgenerators in axialer 
Richtung eine abgestufte Kontur auf, so dass er zwar das Innenauge des 
Befestigungselements in einem radial inneren Bereich durchragt, aber sein Boden 

25 dennoch teilweise von dem Befestigungselement umfasst wird. 

Entsprechend einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Anordnung 
ist es zudem vorgesehen, dass der Gasgenerator im Bereich des im 
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Befestigungselement ausgebildeten Innenauges uber einen Stecker mit der 
Zundeinheit verbindbar ist. 



Gemafi einer moglichen Ausfiihrungsform handelt es sich bei dem 
Befestigungselement um ein Stanzteil aus Stahlblech. Hierdurch ist auch die 
Moglichkeit gegeben den Gasgenerator elektrisch leitend mit der Fahrzeugmasse zu 
verbinden. Dazu wird beispielsweise am Befestigungselement eine mit dem 
Masseband zu verbindende Stecklasche vorgesehen: 



Abweichend davon ist es aber auch moglich, das Befestigungselement aus einem 
Verbundwerkstoff auszubilden und es beispielsweise aus einem Stahlblech zu 
fertigen, welches um das Innenauge des Befestigungselements und an dessen 
Innenkontur mit einem Kunststoff umspritzt ist. Durch entsprechende Materialwahl 
lasst sich hierdurch gegebenenfalls das Dichtverhalten im Bereich des 
Generatorbodens noch verbessern, da sich der Generatorboden beim Verpressen des 
Befestigungselements in den das Innenauge umgebenden Kunststoff hineindriickt. 
Entsprechend einer besonders vorteilhaften Ausbildung dieser Variante ist das 
Befestigungselement zudem mit seinem Innenauge auf den Gasgenerator 
aufschnappbar. Dadurch kann es bereits am Gasgenerator vormontiert und beim 
Zusammenbau der Airbageinheit mit diesem gemeinsam in die Generatorkammer 
eingebracht und dabei zwischen Gasgenerator und Generatorkammer verpresst 
werden. 

Gemafi einer besonders vorteilhaften Weiterbildung weist das Befestigungselement 
auf seinem Aufienumfang eine Mikroprofilierung auf. Hierdurch wird beim 
Verpressen des Befestigungselements in vorteilhafter Weise das Verkrallen an der 
Innenwand der Generatorkammer begiinstigt. Vorzugsweise sind zu diesem Zweck 
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auf dem Aufienumfang des Befestigungselementes verteilt Mikroecken bzw. -zahne 
angeordnet. 

Das Wesen der Erfindung wird durch die in den Zeichnungen dargestellten 
5 Ausfiihrungsbeispiele nochmals verdeutlicht. Hierbei zeigen 

Fig. 1: Die schematische Darstellung einer grundsatzlichen Ausfiihrungsform der 
Erfindung 

Fig. 2: Eine Weiterbildung der Ausfiihrungsform nach der Fig. 1. 

Durch die Fig. 1 wird die Erfindung entsprechend einer grundsatzlichen Ausbildung 
in einer schematischen Darstellung gezeigt. Die Abbildung betrifft lediglich den 
Ausschnitt einer im Ubrigen nicht weiter verdeutlichten Airbageinheit. Sie zeigt 
einen Teil der Generatorkammer 2 mit dem darin eingeordneten, ebenfalls nur 

15 teilweise dargestellten Gasgenerator 1. Die ubrigen, in ihrer Gestaltung bekannten 
Komponenten der Airbageinheit, sind in der Zeichnung nicht gezeigt. Der insoweit 
ebenfalls nicht gezeigte Diffusor, welcher fur eine Verteilung des Gasstroms fur ein 
moglichst gleichmafiiges Aufblasen des Luftsacks sorgt, kann entweder am 
Generator 1 selbst oder/und durch eine entsprechende Profilierung der Innenwand 

20 des Generatorgehauses 2 realisiert sein. 

In dem dargestellten Beispiel ist der Gasgenerator 1 als ein, bezogen auf die 
Langsachse bzw. die axiale Richtung x im Wesentlichen rotationssymmetrisches, 
annahernd zylinderformiges Teil ausgebildet. An seinem einen, in der Abbildung 
25 nicht dargestellten axialen Ende ist der Gasgenerator 1 in einem Festlager gelagert. 
Hingegen wird er, dem Grundgedanken der Erfindung folgend, am 
gegeniiberliegenden freien axialen Ende mittels des tellerartigen, federelastischen 
Befestigungselements 3 in der Generatorkammer 2 fixiert. Das 
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Befestigungselement 3, welches bezogen auf die radiale Richtung r in seinem 
inneren Bereich ein Innenauge 5 aufweist, wird im Zuge des Einbringens bzw. nach 
dem Einbringen des Gasgenerators 1 in die Generatorkammer 2 zwischen der 
Aufienwand 10 des Gasgenerators 1 und der Innenwand 20 der Generatorkammer 2 
verpresst. Dabei gelangt das Befestigungselement 3 im Bereich seines Innenauges 5 
an einem Abschnitt des Generatorbodens 6, diesen teilweise umgreifend, zur Anlage. 
Gleichzeitig wolbt sich das tellerartige Teil in einem Abschnitt 4 zwischen der 
Generatoraufienwand 10 und der Kammerinnenwand 20 in das Innere der 
Generatorkammer 2 hinein, so dass es im verbauten Zustand, bezogen auf die 
x-Richtung eine konkave Wolbung aufweist. Hierdurch ist der Gasgenerator 1 unter 
Vorspannung im Generatorgehause fixiert. Dabei verkrallt sich das 
Befestigungselement 3 auf seinem AuBenumfang an der Innenwand 20 des 
Generatorgehauses 1. 

Es wird ersichtlich, dass etwaige radiale Toleranzen des Gasgenerators 1 und/oder 
der Generatorkammer 2 im Zusammenhang mit dem Aufpressen des 
Befestigungselements 3 und der sich erst dabei, im Zuge einer vorzugsweise 
elastischen Verformung, einstellenden, aus der Zeichnung ersichtlichen Form des 
Befestigungselements sehr einfach ausgeglichen werden konnen. Uber die 
Einpresstiefe des Befestigungselements 3 konnen aber dariiber hinaus auch 
Toleranzen beziiglich der axialen Abmessungen des Gasgenerators 1 ohne weiteres 
ausgeglichen werden. 

Uber das Innenauge 5 kann in vorteilhafter Weise mittels eines hier nicht gezeigten 
Steckers die Verbindung des Gasgenerators 1 mit einer, ebenfalls in der Figur nicht 
sichtbaren Zundeinheit erfolgen. Zudem ist durch das Innenauge 5 des 
Befestigungselements 3 die Moglichkeit gegeben, dass dieses, wie im dargestellten 
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Beispiel, vom Gasgenerator 1 im Bereich einer Abstufung 7 der 
GeneratorauBenkontur teilweise durchragt wird. 



Die durch die Wolbung 4 des Befestigungselements 3 erzielte Vorspannung wirkt 
sich gleichermafien vorteilhaft auf die sichere Fixierung des Gasgenerators 1 und die 
Abdichtung der Generatorkammer 2 gegen das Austreten von Gas, im Falle einer 
Ziindung des Gasgenerators 1, aus. Es kann namlich beobachtet werden, dass das 
Befestigungselement 3 im Bereich dieser Wolbung, bei einer infolge des Austretens 
von Gas aus dem Gasgenerator 1 eintretenden Erhohung des Innendrucks in der 
Generatorkammer 2, entgegen der durch den Pfeil gekennzeichneten x-Richtung, 
weitgehend ohne Veranderung seiner Position, aber unter Veranderung seiner Form, 
nach auSen gedriickt wird und sich durch die angesprochene Formanderung noch 
fester sowie die Generatorkammer 2 zuverlassig abdichtend an deren Innenwand 20 
verkrallt. 

In der Fig. 2 ist eine gegeniiber der Fig. 1 etwas modifizierte Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemafien Anordnung gezeigt. Hier ist das Befestigungselement 3 auf 
seinem Aufienumfang mit einer Mikroprofilierung versehen. Dies wird durch den 
vergrofierten, entgegen der x-Richtung betrachteten Ausschnitt angedeutet. In dem 
Beispiel sind, auf dem Umfang des Befestigungselements 3 verteilt, Mikroecken 8 
angeordnet. Durch diese Strukturierung wird das Verkrallen des ansonsten, im 
Bezug auf die Klemm- und Abdichtwirkung, gleich ausgebildeten 
Befestigungselements 3 an der Innenwand 20 des Generatorgehauses 2 begiinstigt. 
Wie bereits dargestellt, ist das Befestigungselement 3 beispielsweise als ein Stanzteil 
aus Stahlblech ausgebildet. Hierdurch ist die Moglichkeit gegeben, wie bei dem in 
der Fig. 2 gezeigten Beispiel. den Gasgenerator 1 iiber eine mit anderen metallischen 
Teilen des Fahrzeugs verbundene Masselasche 9 auf das Massepotenzial des 
Fahrzeugs zu legen. 
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Denkbar ist es aber auch, das Befestigungselement 3 aus einem Verbundmaterial mit 
einem von Kunststoff eingefassten Innenauge 5 zu fertigen, wobei es insbesondere 
diese Ausbildungsform vorteilhaft ermoglicht, das Befestigungselement 3 durch 
Aufschnappen oder Aufklipsen am Gasgenerator 1 vorzumontieren. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Gasgenerator 


2 


Generatorkammer 


3 


Befestigungselement 

* 


4 


gewolbter Abschnitt, Wolbung 


5 


Innenauge 


6 


Boden des Gasgenerators 


7 


Abstufung 


8 


Mikroecken 


9 


Masselasche 


10 


Aufienwand bzw. -flache des Gasgenerator 


20 


Innenwand bzw. -flache der Generatorkammer 
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Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer Airbageinheit 



Patentanspriiche 



1. Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators (1) einer Airbageinheit, welche 
im Wesentlichen aus einem Airbaggehause mit einem darin festgelegten 
aufblasbaren Luftsack, einer mit dem Airbaggehause verbundenen 
Generatorkammer (2), dem mit einer Ziindeinheit gekoppelten Gasgenerator (1) 
sowie einem Diffusor, fiir das, bei einer Ziindung des Airbags, aus dem 
Gasgenerator (1) in den Luftsack stromende Gas besteht, wobei der Gasgenerator (1) 
von der Generatorkammer (2) aufgenommen und darin, mit einem axialen Ende, in 
einem Festlager gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich des dem 
Festlager gegeniiberliegenden freien axialen Endes des Gasgenerators (1) zwischen 
dessen Aufienumfang und dem inneren Umfang der den Gasgenerator (1) axial 
uberragenden Generatorkammer (2) ein tellerartiges, federelastisches 
Befestigungselement (3) eingepresst ist, welches in einem Abschnitt (4) zwischen der 
Aufienwand (10) des Gasgenerators (1) und der Innenwand (20) der 
Generatorkammer (2), unter Vorspannung stehend, in axialer Richtung (x) in die 
Generatorkammer (2) hinein gewolbt ist, wobei es sich, den an diesem axialen Ende 
ausgebildeten Boden (6) des Gasgenerators (1) zumindest teilweise umgreifend und 
die Generatorkammer (2) abdichtend, mit seinem Aufienumfang an der 
Innenwand (20) der Generatorkammer (2) verkrallt. 
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2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (3) in seinem mittleren Innenbereich ein Innenauge (5) 
aufweist. 



3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (3) im Bereich seines Innenauges (5) gegebenenfalls vom 
Gasgenerator (1) teilweise durchragt wird, wobei der Boden (6) des 
Gasgenerators (1), der in diesem Falle in axialer Richtung (x) an seiner Kontur eine 
Abstufung (7) aufweist, dennoch vom Innenauge (5) des Befestigungselements (3) 
teilweise umfasst wird. 

< 

4. Anordnung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gasgenerator (1) im Bereich des im Befestigungselement (3) ausgebildeten 
Innenauges (5) iiber einen Stecker mit der Ziindeinheit verbindbar ist. 

5 . Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei dem Befestigungselement (3) um ein Stanzteil aus Stahlblech handelt. 

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Befestigungselement (3) eine mit der Fahrzeugmasse verbundene Masselasche (9) 
angeordnet ist. 

7. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Befestigungselement (3) aus einem Verbundwerkstoff besteht. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (3) aus Stahlblech besteht. welches um das Innenauge (5) 
herum und an dessen Innenkontur mit einem Kunststoff umspritzt ist. 



i 
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9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (3) mit seinem Innenauge (5) auf den Gasgenerator (1) 
aufschnappbar ist, so dass es am Gasgenerator (1) vormontiert, mit diesem 
gemeinsam in die Generatorkammer (2) eingebracht und dabei zwischen 
Gasgenerator (1) und Generatorkammer (2) verpresst wird. 

10. Anordnung nach Anspruch 1 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Befestigungselement (3) auf seinem AuBenumfang eine sein Verkrallen an der 
Innenwand (20) der Generatorkammer (2) begunstigende Mikroprofilierung 
aufweist. 

11. Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Aufienumfaiig des Befestigungselementes (3) verteilt Mikroecken (8) aiigeordnet 
sind. 



